
 
 

DTH  DRILL  RODS 

   

 

 

 

PIPE DIA 

 

API 
THREAD 

WALL 
THICKNESS

LENGTH  PART NUMBERS 

         
76.2  2 3/8” REG  4.0  1000  93­00­001 
76.2  2 3/8” REG  4.0  1500  93­00­002 
76.2  2 3/8” REG  4.0  2000  93­00­003 
76.2  2 3/8” REG  4.0  3000  93­00­004 
         

76.2  2 3/8” REG  6.3  1000  93­00­005 
76.2  2 3/8” REG  6.3  1500  93­00­006 
76.2  2 3/8” REG  6.3  2000  93­00­007 
76.2  2 3/8” REG  6.3  3000  93­00­008 
         

PIPE DIA 
API 

THREAD 
WALL 

THICKNESS 
LENGTH  PART NUMBERS 

         
88.9  2 3/8” REG  4.0  1000  93­00­009 
88.9  2 3/8” REG  4.0  1500  93­00­010 
88.9  2 3/8” REG  4.0  2000  93­00­011 
88.9  2 3/8” REG  4.0  3000  93­00­012 
         

88.9  2 3/8” REG  6.3  1000  93­00­013 
88.9  2 3/8” REG  6.3  1500  93­00­014 
88.9  2 3/8” REG  6.3  2000  93­00­015 
88.9  2 3/8” REG  6.3  3000  93­00­016 
         

ALL KUVAWALA DTH DRILL PIPES ARE MANUFACTURED FROM SEAMLESS CARBON STEEL TUBES  , 
WHICH HAVE EXTREMELY HIGH MECHANICAL PROPERTIES. THE STRAIGHTNESS OF THE TUBES ARE 
BETTER THAN 1 IN 2000 MM.  

THE COUPLERS ARE MANUFATURED FROM HIGH ALLOY STEEL AND ARE HEAT TREATED IN ORDER TO 
ATTAIN VERY HIGH MECHANICAL PROPERTIES AND WEAR RESISTANCE.  

THE COUPLERS ARE JOINED TO THE PIPE USING KUVAWALA’S PROPRIETORY METHOD, WHICH 
ENABLES THE COUPLERS TO RUN DEAD THROUGH WITH THE PIPE . THE WELDING IS CARRIED OUT IN 
A CONTROLLED ENVIRONMENT TO GIVE MAXIMUM STRENGTH.  

UNLIKE FRICTION WELDED DTH DRILL PIPES WHICH ARE PRONE TO BREAKAGE, DUE TO EXCESSIVE 
HARDNESS AT THE JOINT 



 
 

DTH  DRILL  RODS 

   

 

 

 

 

 

PIPE DIA 

 

API 
THREAD 

WALL 
THICKNESS

LENGTH  PART NUMBERS 

         
88.9  2 7/8” REG  4.0  1000  93­00­001 
88.9  2 7/8” REG  4.0  1500  93­00­002 
88.9  2 7/8” REG  4.0  2000  93­00­003 
88.9  2 7/8” REG  4.0  3000  93­00­004 
         

88.9  2 7/8” REG  6.3  1000  93­00­005 
88.9  2 7/8” REG  6.3  1500  93­00­006 
88.9  2 7/8” REG  6.3  2000  93­00­007 
88.9  2 7/8” REG  6.3  3000  93­00­008 
         

PIPE DIA 
API 

THREAD 
WALL 

THICKNESS 
LENGTH  PART NUMBERS 

         
114.3  3 1/2” REG  6.3  1000  93­00­009 
114.3  3 1/2” REG  6.3  1500  93­00­010 
114.3  3 1/2” REG  6.3  2000  93­00­011 
114.3  3 1/2” REG  6.3  3000  93­00­012 
         

114.3  3 1/2” REG  8.0  1000  93­00­013 
114.3  3 1/2” REG  8.0  1500  93­00­014 
114.3  3 1/2” REG  8.0  2000  93­00­015 
114.3  3 1/2” REG  8.0  3000  93­00­016 
         

ALL KUVAWALA DTH DRILL PIPES ARE MANUFACTURED FROM SEAMLESS CARBON STEEL TUBES  , 
WHICH HAVE EXTREMELY HIGH MECHANICAL PROPERTIES. THE STRAIGHTNESS OF THE TUBES ARE 
BETTER THAN 1 IN 2000 MM.  

THE COUPLERS ARE MANUFATURED FROM HIGH ALLOY STEEL AND ARE HEAT TREATED IN ORDER TO 
ATTAIN VERY HIGH MECHANICAL PROPERTIES AND WEAR RESISTANCE.  

THE COUPLERS ARE JOINED TO THE PIPE USING KUVAWALA’S PROPRIETORY METHOD, WHICH 
ENABLES THE COUPLERS TO RUN DEAD THROUGH WITH THE PIPE . THE WELDING IS CARRIED OUT IN 
A CONTROLLED ENVIRONMENT TO GIVE MAXIMUM STRENGTH.  

UNLIKE FRICTION WELDED DTH DRILL PIPES WHICH ARE PRONE TO BREAKAGE, DUE TO EXCESSIVE 
HARDNESS AT THE JOINT 



 
 

DTH  DRILL  RODS 

   

 

 

 

 

PIPE DIA 

 

API 
THREAD 

WALL 
THICKNESS

LENGTH  PART NUMBERS 

         
139.7  3 1/2” REG  7.25  1000  93­00­001 
139.7  3 1/2” REG  7.25  1500  93­00­002 
139.7  3 1/2” REG  7.25  2000  93­00­003 
139.7  3 1/2” REG  7.25  3000  93­00­004 
         

139.7  4 1/2” REG  7.25  1000  93­00­005 
139.7  4 1/2” REG  7.25  1500  93­00­006 
139.7  4 1/2” REG  7.25  2000  93­00­007 
139.7  4 1/2” REG  7.25  3000  93­00­008 
         

ALL KUVAWALA DTH DRILL PIPES ARE MANUFACTURED FROM SEAMLESS CARBON STEEL TUBES  , 
WHICH HAVE EXTREMELY HIGH MECHANICAL PROPERTIES. THE STRAIGHTNESS OF THE TUBES ARE 
BETTER THAN 1 IN 2000 MM.  

THE COUPLERS ARE MANUFATURED FROM HIGH ALLOY STEEL AND ARE HEAT TREATED IN ORDER TO 
ATTAIN VERY HIGH MECHANICAL PROPERTIES AND WEAR RESISTANCE.  

THE COUPLERS ARE JOINED TO THE PIPE USING KUVAWALA’S PROPRIETORY METHOD, WHICH 
ENABLES THE COUPLERS TO RUN DEAD THROUGH WITH THE PIPE . THE WELDING IS CARRIED OUT IN 
A CONTROLLED ENVIRONMENT TO GIVE MAXIMUM STRENGTH.  

UNLIKE FRICTION WELDED DTH DRILL PIPES WHICH ARE PRONE TO BREAKAGE, DUE TO EXCESSIVE 
HARDNESS AT THE JOINT 




